NEXA RESOURCES

E NAO PODE SER COPIADO E/OU REPRODUZIDO NEM
SUBMETIDO A TERCEIROS SEM A SUA AUTORIZACAO.
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:§: C 100 50 x 25 x 2.65 QUANTITATIVO
\, I )
R & \q( DESCRICAO / PERFIL MATERIAL COMPR.[m ] PESO [kg] PINTURA[m?] LISTA DE MATERIAIS - ESTRUTURA DE FORRO
L cALHA BANZO REFORCADO - P.S. 150 x 150 x 16 x 12,7 ASTM A36 20,1 991,2 18,8
PILAR - W 250 x 25,3 ASTM AS72 GRS0 39,2 992,8 35,3 DESCRIGAO / PERFIL MATERIAL COMPR. [m ] PESO [kg] PINTURA[m?]
2540 / 2540 2540 BANZO - PILAR - W 150 13 ASTM A572 GR50 2555 3321,4 173,7 SUPORTE DO FORRO - U 100 X 40 X 1,5 ASTM A36 361,1 744,2 127,5
CORRENTE RIGIDA - L 38,1 x 3,2 ASTM A36 113,0 206,9 1831,4 AGULHA PARA TRAVAMENTO - F.RED.28 SAE 1020 229,6 90,7 5,8
7620 DIAGONAL / MONTANTE - 2L 38,1 x 3,2 ASTM A36 99,2 361,2 29,8 CHAPAS - ASTM A36 - [ kg ] 83,5 —
DIAGONAL / MONTANTE - 2L 31 8 x 3.2 ASTM A36 192.0 584 9 48,0 ___PESOTOTAL -[Kg] 0,92 ——
AREA TOTAL DE PINTURA [ m2] —_ 133,3
TERGCA - C 200 x 60 x 25 x 2,65 ASTM A36 276,0 2002,5 195,9
E TERCA DE BORDA - 2C 200 x 60 x 25 x 2,65 ASTM A36 104,8 1520,8 146,7
BANZO TRELICA DE TRAVAMENTO - U 100 x 60 x 2,65 ASTM A36 253 110,3 10,9
TERCA - C 220 x 60 x 25 x 2,65 ASTM A36 99,3 761,6 74,5
TERCA DE BORDA - 2C 220 x 60 x 25 x 2,65 ASTM A36 24,9 381,6 37,3
PLANTA DA COBERTURA MAO FRANCESA - L 50,8 x 3.2 ASTM A36 888 216 1 17.8
ESCALA 1:50 CONTRAVENTO HORIZONTAL - F. RED. @ 19,0 SAE 1020 157,2 351,6 9,4
AGULHA - F. RED. @ 12,7 SAE 1020 182,2 181,2 5,5
TERCA DA COBERTURA DO ABRIGO DE RESIDUOS - C 100 x 50 x 25 x 2.65 ASTM A36 16,2 78,0 7.7
VIGA DA COBERTURA DO ABRIGO DE RESIDUOS - Box 100 x 100 x 2.65 ASTM A36 57 454 45
CHAPAS - ASTM A36 - [ kg ] 960,0 _
PESO TOTAL -[Kg ] 13,1 _
AREA TOTAL DE PINTURA [ m?] _ 2647,1
NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA UNIDADE DE NEGOCIO:
1.  NORMAS TECNICAS: 5.2 OS PROJETOS DE FABRICACAO DEVEM SER DESENVOLVIDOS VISANDO A MENOR QUANTIDADE DE SOLDAS EM CAMPO DE-1726418001-0000ARQ0585 A R I P U ANA
O PROJETO EXECUTIVO DEVE ESTAR DE ACORDO COM AS SEGUINTES NORMAS TECNICAS VIGENTES: POSSIVEL; DE-1726418001-0000ARQ0586
1.1.  ABNT NBR 8800:2008 - PROJETOS DE ESTRUTURAS DE ACO E DE ESTRUTURAS MISTAS DE ACO E CONCRETO DE 5.3  EMENDAS DOS PERFIS NAO PARAFUSADOS SERAO POR SOLDA DE PENETRACAO TOTAL. ESTA DEVERA SER DE-172641 8001—0000ARQ05 87
EDIFICIOS; VERIFICADA EM 100% POR ULTRASOM.
1.2.  ABNT NBR 14762:2010 - DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE ACO CONSTITUIDAS POR PERFIS FORMADO A FRIO. 6.  PINTURA DE-1726418001-0000ARQO588 CONTRATADA: AREA:
1.3. ONDE ESTAS FOREM OMISSAS, COMPLEMENTADAS COM O "STEEL CONSTRUCTION MANUAL" - 14° EDICAO; DE FORMA GERAL OS SERVICOS DE PINTURA DEVERAO SEGUIR AS ORIENTACOES DA NORMA ABNT NBR 14847:2002 - DE-1726418001-0000ARQ0589 O OOO - G E RAL
2. UNIDADES DE MEDIDA: INSPECAO DE SERVICOS DE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS - PROCEDIMENTOS. PARA ESPECIFICACAO DA PINTURA DE-1726418001-0000ARQ0590
2.1.  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFIRMADAS NO LOCAL DA OBRA; VER O MEMORIAL DESCRITIVO DO PROJETO; DE-1726418001-0000ARQ0591 —
22. NIVEIS EM METROS (m), EXCETO ONDE INDICADO; GENERALIDADES ) , , DE-1726418001-0000ARQ0592 2 E | PARACONSTRUGAO UA | CB | MC | MC | 19/11/20 TITULO:
2.3.  COTAS EM MILIMETROS (mm), EXCETO ONDE INDICADO; 7.1 O SISTEMA DE INSTALACOES ELETRICAS DEVERA PREVER O ATERRAMENTO DE TODAS AS ESTRUTURAS METALICAS _ _ !
3. MATERIAIS PARA PERFIS E CHAPAS (EXCETO ONDE INDICADO): SEM DANIFICAR O SISTEMA DE PROTEGCAO SUPERFICIAL DA ESTRUTURA; DE-1726418001-0000ARQ0593 1 F APROVADO U.A CB M.C M.C 05/10/20 R E F O RMA U B S S E H M
3.1. PERFIS LAMINADOS: ASTM A572 GR.50 7.2 EM CHUMBADORES SUJEITOS A ESFORCO DE TRACAO DEVEM SER COLOCADOS DUAS PORCAS; DE-1726418001-0000ARQ0594 - Pl LO N A R Q F) ROJ ETO EX E C U T IVO
3.2. PERFIS DOBRADOS: ASTM A36; 73 PARA OS CHUMBADORES MECANICOS SEGUIR AS RECOMENDACOES DO FABRICANTE; DE-1726418001-0000ARQ0595 0 B PARA APROVAGCAO U.A CB M.C M.C | 28/09/20
3.3. CHAPAS: ASTM A36; 7. AS CALHAS DEVERAO SER FABRICADAS SEM EMENDAS, "IN LOCO" PARA PREVENIR FUTUROS PROBLEMAS DE " U B S C O N S E LV AN
4. LIGAGOES PARAFUSADAS VAZAMENTOS: REV. TE DESCRICAO DES. VER. APR. AUT. DATA =
4.1.  ACO DOS PARAFUSOS: A325. 8. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES: MC-1726418001-0000MET0513; MD-1726418001-0000MET0512; A
42. PARA TODAS AS LIGACOES DEVERAO TER O MINIMO DE DOIS PARAFUSOS, EXCETO PARA CONEXOES SECUNDARIAS. PQ-1726418001-0000MET0512 REVISOES ESCALA: INDICADA P LAN TA D E CO B E RT U RA M ETAL I CA
43. ESPESSURA MINIMA DE CHAPAS PARA AS LIGACOES: 6 mm 9. PARA PILARES E CHAPAS DE APOIO VER DESENHO DE-1726418001-0000MET0527;
5. LIGACOES SOLDADAS 10. PARA CORTES E DETALHES VER DESENHO DE-1726418001-0000MET0523. T.E. (A) PARA CONHECIMENTO (D) PARA COMPRA (G) FINAL / CERTIFICADO No. EMITENTE: No. NEXA: REV.
5.1  TODOS OS CORTES E SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADOS POR SOLDADORES CERTIFICADOS PELA AWS DE ACORDO TIPO DE (B) PARA APROVAGAO (E) PARA CONSTRUGAO (H) CANCELADO
. < i R . 7074266 - -
COM A ULTIVA EDICAO DA NORNA ANSIAWS DI 1 AR S sidegars P e oE S ONSTRUIDO | ASBUILT DE-1726418001-0000MET0512 2
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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA UNIDADE DE NEGOCIO:
1. NORMAS TECNICAS: , 52 OS PROJETOS DE FABRICACAO DEVEM SER DESENVOLVIDOS VISANDO A MENOR QUANTIDADE DE SOLDAS EM CAMPO | DE-1726418001-0000ARQ0585 ARI P U AN A
- O PROJETO EXECUTIVO DEVE ESTAR DE ACORDO COM AS SEGUINTES NORMAS TECNICAS VIGENTES: POSSIVEL; DE-1726418001-0000ARQ0586
5 1.1. ABNT NBR 8800:2008 - PROJETOS DE ESTRUTURAS DE ACO E DE ESTRUTURAS MISTAS DE ACO E CONCRETO DE 53  EMENDAS DOS PERFIS NAO PARAFUSADOS SERAO POR SOLDA DE PENETRACAO TOTAL. ESTA DEVERA SER DE-1726418001-0000ARQ0587
S =0 EDIFICIOS; VERIFICADA EM 100% POR ULTRASOM.
223 1.2. ABNT NBR 14762:2010 - DIMENSIONAMENTO DE ESTRUTURAS DE ACO CONSTITUIDAS POR PERFIS FORMADO A FRIO. 6. PINTURA i ~ DE-1726418001-0000ARQ0588 CONTRATADA: AREA:
RN 1.3, ONDE ESTAS FOREM OMISSAS, COMPLEMENTADAS COM O "STEEL CONSTRUCTION MANUAL" - 14° EDICAO: DE FORMA GERAL OS SERVICOS DE PINTURA DEVERAO SEGUIR AS ORIENTAGOES DA NORMA ABNT NBR 14847:2002 - | DE-1726418001-0000ARQ0589 - 0000 - GERAL
UNS 2. UNIDADES DE MEDIDA: INSPECAO DE SERVICOS DE PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS - PROCEDIMENTOS. PARA ESPECIFICACAO DA PINTURA | DE-1726418001-0000ARQ0590 3 E PARA CONSTRUCAO UA C.B M.C M.C 19/11/20
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D 9 i 3.2, PERFIS DOBRADOS: ASTM A36; 73 PARA OS CHUMBADORES MECANICOS SEGUIR AS RECOMENDACOES DO FABRICANTE; DE-1726418001-0000ARQ0595 0 B PARA APROVACAO UA C.B M.C M.C 28/09/20
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uﬂJ 9 g 5. LIGACOES SOLDADAS 10.  PARA CORTES E DETALHES VER DESENHO DE-1726418001-0000MET0523. T.E. (A) PARA CONHECIMENTO (D) PARA COMPRA (G) FINAL / CERTIFICADO No. EMITENTE: No. NEXA: REV.
Q .
o 51 TODOS OS CORTES E SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADOS POR SOLDADORES CERTIFICADOS PELA AWS DE ACORDO 7 7
o) . . TIPO DE B) PARA APROVAGAO E) PARA CONSTRUGAO H) CANCELADO
ML COM A ULTIMA EDICAO DA NORMA ANSI/AWS D1.1; ; (B) G € ¢ W , 7074266 DE-1726418001-0000MET0523 3
0w a EMISSAO (C) PARA COTAGCAO (F) APROVADO (I) CONFORME CONSTRUIDO / ASBUILT
1 2 3 4 5 6 7 8 AO




5756 5134 3390 3362 6752 6752 TAB E LA D E R EAQO ES

N6 Fx Fy Fz Mx My Mz N6 Fx Fy Fz Mx My Mz N6 Fx Fy Fz Mx My Mz Né Fx Fy Fz Mx My Mz
P1 | oo1 | 001 | 300 | 003 | 002 | 007 P1 | 002 | 008 | 692 | 022 | 005 | 024 P1 | 001 | -003 | 256 | 009 | 002 | 0,09 P1 | 002 | 008 | 692 | 022 | 005 | 024
P2 | 105 | 002 | 805 | 003 | 106 | 002 P2 | o087 | 016 | 1217 | 019 | 089 | 0,09 P2 | 036 | 006 | 473 | 008 | 037 | 003 P2 | 087 | 016 | 1217 | 019 | 089 | 009
P3 | 195 | 000 | 945 | 000 | 206 | 001 P3 | 391 | 002 | 1782 | 002 | 413 | 006 P3 | 15 | 001 | 716 | 001 | 1,65 | 0,02 P3 | 391 | 002 | 1792 | 002 | 413 | 006
P4 | 214 | 004 | 1002 | 001 | -240 | 001 P4 | 427 | 020 | 1824 | 003 | 468 | 0,06 P4 | 171 | 012 | 7.30 | 001 | -1.87 | 002 P4 | 427 | 029 | 1824 | 003 | 468 | 006
PS5 | 204 | 000 | 958 | 000 | -224 | 0,01 P5 | -441 | 001 | 1906 | 001 | 476 | 0,06 P5 | 177 | 000 | 763 | 000 | -1.90 | 002 P5 | -441 | 001 | 1906 | 001 | 476 | 006
P6 | -185 | 001 | 842 | 001 | -200 | 0,01 P6 | 321 | 007 | 1479 | 009 | -353 | 0,06 P6 | 129 | 003 | 592 | 004 | -1.41 | 0,02 P6 | 321 | 007 | 1479 | 009 | 353 | 006
P7 | 0o | 000 | 363 | 001 | 002 | 0,00 P7 | 002 | 001 | 908 | 003 | 0,05 | 0,00 P7 | 001 | 001 | 335 | 001 | 002 | 0,00 P7 | 002 | 001 | 908 | 003 | 005 | 000
P8 | co1 | 002 | 287 | 005 | 002 | 000 P8 | 002 | 012 | 689 | 032 | 006 | 000 P8 | 001 | 005 | 255 | 013 | 002 | 0,00 P8 | 002 | 012 | 689 | 032 | 006 | 000
P9 | 0s0 | 002 | 829 | 003 | 122 | 0,00 P9 | o9 | 014 | 1380 | 019 | 1,33 | 0,00 P9 | 038 | -006 | 540 | 007 | 053 | 0,00 P9 | 096 | 014 | 1390 | 019 | 1533 | 000
- P10 | 234 | 000 | 904 | 001 | 301 | 000 P10 | 449 | 002 | 1754 | 003 | 578 | 0,00 P10 | 179 | 001 | 701 | 001 | 230 | 000 P10 | 449 | 002 | 1754 | 003 | 578 | 000
P P2 P3 P4 PS P6 P11 | 009 | 000 | 044 | 000 | 023 | 0,00 P11 | 002 | o000 | 051 | 000 | 041 | 000 P11 | 001 | 000 | 020 | 000 | 017 | 000 P11 | 002 | 000 | 051 | 000 | 041 | 000
W 150 x 13,0 W 250 x 25,3 W 250 x 25,3 W 250 x 25,3 W 250 x 25,3 W 250 x 25,3 . . . . . . . . . . . . . . . : . . . . i . . .
P12 | 214 | 006 | 965 | 001 | 263 | 000 P12 | 427 | 007 | 1886 | 001 | 534 | 0,00 P12 | .71 | 003 | 754 | 001 | 214 | 000 P12 | 427 | 007 | 1886 | 001 | 534 | 000
C A ) P13 | 212 | 012 | 967 | 001 | 264 | 000 P13 | 451 | 043 | 2069 | 000 | 571 | 000 P13 | 180 | 017 | 828 | 000 | 228 | 000 P13 | 251 | 043 | 2069 | 000 | 571 | 000
I B ! o | L ] i Iy B ! ] il = E| I B il — [T B ! ] il I B il . I H | P14 | 177 | 000 | 852 | 000 | 217 | 000 P14 | 312 | 001 | 1644 | 001 | 392 | 0,00 P14 | 125 | 001 | 658 | 000 | 157 | 0,00 P14 | 312 | o001 | 1644 | 001 | 392 | 000
P15 | 001 | 000 | 223 | 000 | 002 | -0,06 P15 | 002 | 001 | 466 | 003 | 006 | -022 P15 | 001 | 000 | 1,73 | 001 | 0,02 | -0.08 P15 | 002 | 001 | 466 | 003 | 006 | 022
P16 | 000 | 001 | 177 | 001 | 002 | 000 P16 | 046 | 002 | 363 | 002 | -045 | -0,01 P16 | 016 | 001 | 1.40 | 001 | -016 | -0,01 P16 | 046 | -002 | 363 | 002 | 045 | -0,01
P17 | -026 | 000 | 246 | 000 | -028 | 0,00 P17 | 030 | 000 | 412 | 000 | -031 | 000 P17 | 012 | 000 | 165 | 000 | -012 | 0,00 P17 | 030 | 000 | 412 | 000 | -031 | 0,00
m - P18 | 009 | 000 | 189 | 000 | -009 | 000 P18 | 002 | 000 | 253 | 000 | 005 | 000 P18 | 001 | 000 | 101 | 000 | 002 | 000 P18 | 002 | 000 | 253 | 000 | 005 | 000
HY H No6 Fx Fy Fz Mx My Mz Né Fx Fy Fz Mx My Mz N6 Fx Fy Fz Mx My Mz No Fx Fy Fz Mx My Mz
i P1 | 004 | 008 | 626 | 022 | -012 | -022 P1 | 002 | 016 | 1388 | -044 | -005 | -0,49 P1 | 002 | 008 | -474 | -021 | -005 | 0,17 P1 | -004 | 016 |-1384 | -044 | 011 | 049
l P2 | 176 | 016 | 1484 | 019 | 165 | -008 P2 | 104 | 033 | 2188 | 038 | 1,21 | 018 P2 | 106 | 015 | -1052 | -018 | 110 | 0,10 P2 | 192 | 033 | 2496 | 039 | 195 | 014
P3 | 571 | 002 | 2229 | 002 | 591 | -005 P3 | 6504 | 004 | 3153 | 004 | 650 | 0,11 P3 | 466 | 006 | -1964 | -007 | 492 | 0,08 P3 | 766 | 000 | -3559 | 001 | 807 | 008
it L — P4 | 664 | 016 | 2319 | 003 | 739 | -005 P4 | 515 | 070 | 3152 | 006 | 664 | -0.11 P4 | 695 | 046 | -2819 | -012 | 768 | 0,08 P4 | 697 | -041 |-2874 | 021 | 7.73 | 008
i P5 | 665 | 000 [ -2377 | 000 | 724 | -005 P5 | 658 | 002 | 3341 | -002 | 7.02 | -0.11 P5 | 895 | -001 |-3834 | 001 | 975 | 0,08 P5 | 549 | 003 |-2120 | -003 | 602 | 008
P6 | 511 | 007 | -1866 | 000 | 573 | -006 P6 | 453 | 014 | 2571 | 018 | 48 | -0.12 P6 | 685 | 015 |-3008 | -020 | 770 | 0,08 P6 | 393 | 005 |-1637 | -007 | 435 | 008
=1 — J 1 1L = P7 | 004 | 002 | 1325 | 005 | 012 | 0,00 P7 | 002 | 002 | 1540 | 005 | 0,05 | 0,00 P7 | 002 | 002 | 622 | 005 | 005 | 0,00 P7 | 004 | 002 |-1817 | -006 | 0,11 | 000
P8 | 004 | 022 | 1382 | 060 | 012 | 0,00 P8 | 002 | 013 | 555 | 036 | 005 | 0,00 P8 | 002 | 008 | 472 | 024 | 005 | 0,00 P8 | 004 | 027 | 1378 | 073 | 0,11 | 000
— Tf D P9 | 152 | 027 | 2494 | 035 | 225 | o000 Pg | -147 | 016 | 1696 | -021 | -1.88 | 0,00 P9 | 093 | 013 |-1182 | -016 | -1,25 | 0,00 PS | 206 | 030 |-2861 | -040 | 285 | 000
3 i P10 | -738 | 004 | -3207 | 005 | -954 | 0,00 P10 | 11 | 002 | 2062 | -002 | -781 | 0,00 P10 | 520 | 004 |-1927 | -005 | -679 | 0,00 P10 | -883 | 002 |-3478 | -003 | -1137 | 000
8 = P11 | 005 | -001 | 100 | 001 | -082 | 000 P11 | 002 | -001 | 053 | 000 | -042 | 0,00 P11 | 006 | 003 | -037 | 002 | -032 | 0,00 P11 | 013 | 001 | -090 | -001 | -072 | 000
P12 | -664 | 008 | -3452 | 003 | -819 | 0,00 P12 | 616 | 012 | -2206 | -001 | -783 | 0,00 P12 | 695 | -054 | -2718 | -007 | -865 | 0,00 P12 | 697 | 071 |-2679 | 003 | -867 | 000
] P13 | 704 | 084 | 3833 | 001 | -88 | 000 P13 | 648 | 043 | 2374 | 001 | -830 | 0,00 P13 | 925 | 036 |-37.43 | -001 |-1167 | 0,00 P13 | 553 | 159 | -2092 | 003 | -691 | 000
B B i P14 | -a72 | 002 [ -3036 | 003 | -582 | -0,01 P14 | -a63 | 002 | -1897 | -001 | -592 | 0,00 P14 | 656 | 005 | -2969 | 001 | -811 | -0,01 P14 | -38 | 001 |-1600 | -004 | -486 | 0,00
BH B [ T = s { P15 | 004 | 002 | 34 | 004 | -012 | 044 P15 | 0,02 | 001 | 424 | 004 | -005 | 020 P15 | 002 | 001 | 319 | 003 | -005 | 0,15 P15 | 004 | 004 | 932 | -012 | 011 | 0,44
= i Ll P16 | 106 | 006 | 774 | 006 | 1,02 | 003 P16 | 023 | 000 | 292 | 001 | 023 | o001 P16 | 026 | 002 | -307 | 002 | 025 | 001 P16 | 088 | 004 | -7.15 | -005 | 085 | 0,03
I u Rie P17 | 055 | 000 | 841 | 000 | 056 | 0,00 P17 | 034 | 000 | 395 | 000 | 036 | 0,00 P17 | 032 | 000 | -404 | 001 | 034 | 000 P17 | 061 | 000 | -825 | -001 | 063 | 0,00
|l 4] ] o P18 | -005 | 000 | 507 | 000 | -010 | 000 P18 | 002 | ooo | 251 | 000 | -004 | 0,00 P18 | 006 | 000 | -221 | 001 | 005 | 000 P18 | 013 | 000 | -426 | -001 | 011 | o000
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(B) i 5 NOTAS E DETALHES DE LOCACAO E CARGAS
P7 J\
W 150 x 13,0 i B
CONVENCAO DE MOMENTOS E FORCAS: X
‘ ‘ N , - FZ : FORCA VERTICAL (KN)
B — — ‘ ] -FX e FY : FORCAS HORIZONTAIS (KN)
= ] | T - MX, MY, MZ : MOMENTOS (KN.m) TN X
i 3 - ESFORCOS COM VALORES CARACTERISTICOS v
i | J - A CONVENCAO APRESENTADA AO LADO INDICA A MY/
| i ORIENTACAO POSITIVA DOS ESFORCOS
] - OS VALORES APRESENTADOS SAO REACOES \ T
\
] I d FX
= - ml = — | lg ] g
i —] ] ° AS CARGAS APRESENTADAS REFLETEM O ESTADO DO PROJETO QUANDO ELAS FORAM ELABORADAS, MODIFICAQOES EM OUTRAS
DISCIPLINAS QUE EXIJAM ALTERAQAO NA GEOMETRIA E/OU NOS CARREGAMENTOS DO EDIFiCIO (EM ESPECIAL ARQUITETURA) EXIGIRAO
o i il ATUALIZACAO DAS MESMAS. )
2 = — ° A TABELA DE CARGAS PODE SER FORNECIDA EM PLANILHA ELETRONICA (.XLS), QUANDO SOLICITADO.
J ° QUANDO NAO ESTIVEREM EXPLICITAMENTE INDICADOS NA PLANILHA, DEVEM SER CONSIDERADOS ESFORCOS HORIZONTAIS ATUANTES
Tﬁ EM AMBAS AS DIREQOES E SENTIDOS DA ORDEM DE GRANDEZA DE 3% DO ESFORCO VERTICAL (Fz).
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CAMADA DE REGULAGEM
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W 150 x 13,0 W 150 x 13,0 DETALHE DE PLACA DE BASE 2

ESCALA 1:50
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NEXA RESOURCES

E NAO PODE SER COPIADO E/OU REPRODUZIDO NEM
SUBMETIDO A TERCEIROS SEM A SUA AUTORIZACAO.

ESTE DESENHO E PROPRIEDADE DA
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PLANTA DE LOCACAO DOS PILARES
ESCALA 1:50
LISTA DE MATERIAIS
Fornecimento e Aplicagdo de CHAPAS para Base 1 16,0 | p¢
Fornecimento e Aplicagdo de CHAPAS para Base 2 2,0 | p¢
Fornecimento e Aplicagao de barra roscada para
chumbamento nas bases de concreto - & 19,0 ASTM 36, |104,0 | p¢
com porcas € arruelas, comprimento 600mm
NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA UNIDADE DE NEGOCIO:
AS CARGAS :APRESENTADAS REFLETEM O ESTADO DO PROJETO QLN]ANDO ELAS FORAM ELABORADAS, 1. NOTAS E QUANTITATIVO VER FOLHA : DE-1726418001-0000MET0512 DE-1726418001-0000ARQ0585 n e x a AR' P U AN A
MODIFICACOES EM OUTRAS DISCIPLINAS QUE EXIJAM ALTERACAO NA GEOMETRIA E/OU NOS 2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES: MC-1726418001-0000MET0513; MD-1726418001-0000MET0512; DE-1726418001-0000ARQ0586
CARREGAMENTOS DO EDIFICIO (EM ESPECIAL ARQUITETURA) EXIGIRAO ATUALIZACAO DAS MESMAS. | PQ-1726418001-0000MET0512 DE-1726418001-0000ARQ0587
A TABELA DE CARGAS PODE SER FORNECIDA EM PLANILHA ELETRONICA (.XLS), QUANDO SOLICITADO. DE-1726418001-0000ARQ0588 CONTRATADA: AREA:
QUANDO NAO ESTIVEREM EXPLICITAMENTE INDICADOS NA PLANILHA, DEVEM SER CONSIDERADOS DE-1726418001-0000ARQ0589 0000 - GERAL
ESFORCOS HORIZONTAIS ATUANTES EM AMBAS AS DIRECOES E SENTIDOS DA ORDEM DE GRANDEZA DE-1726418001-0000ARQ0590
DE 3% DO ESFORCO VERTICAL (Fz). DE-1726418001-0000ARQ0591 ~ TITULO:
DE 1726418001 0000ARG0392 2 | E | PARACONSTRUGAO uA | cB | mc | mc | 1911720 III -
'
DE 1726415001 0000ARQ0%93 1 | F | APROVADO UA | CB | MC | MC | 051020 REFORMA UBS'S E HM
DE-1726418001-0000ARQ0595 0 B PARA APROVACAO U.A C.B M.C M.C 28/09/20 P| LONARQ PROJ ETO EXECUTIVO
REV. TE DESCRICAO DES. VER. APR. AUT. DATA U BS - CO N S E LVAN
REVISGES ESCALA. INDICADA PLANTA DE COBERTURA METALICA - PILARES
T.E. (A) PARA CONHECIMENTO (D) PARA COMPRA (G) FINAL / CERTIFICADO No. EMITENTE: No. NEXA: REV.
TIPO DE (B) PARA APROVACAO (E) PARA CONSTRUCAO (H) CANCELADO
- . 7074266 - -
EMISSAO (C) PARA COTACAO (F) APROVADO (I) CONFORME CONSTRUIDO / ASBUILT D E |7264 1 800 1 OOOO M ET0527 2
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